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Streszczenie: Praca prezentuje system wspomagyjnadzorowanie i kontrel narzdzi
pomiarowych w przedsbiorstwie z wykorzystaniem opracowanego oprogranmavkompu-
terowego.

Abstract: This paper presents a system to assist the mmgitand control of measuring
tools in the enterprise using the developed so#war

Stowa kluczowe komputerowe wspomaganie, baza danych,gaiara pomiarowe, kontrola
jakaosci, procedura

1. WPROWADZENIE

Celem niniejszego opracowania jest przedstawiep@sabu zargdzania baz narzdzi
w przedsgbiorstwie w oparciu 0 wymagania zawarte w punkci@ @ormy PN-EN ISO
9001:2009 odnoszy sk do nadzorowania wyposania do monitorowania pomiarow.
Program zostat przygotowany z wykorzystaniem pnograicrosoft Office Access 2010.

2. OPIS PROGRAMU

Program wspomagajy proces nadzorowania nagzi i ich kontrot ma na celu zagglzanie
baz kontrolno-pomiarow narzdzi w przedsibiorstwie. Za wprowadzanie danych do pro-
gramu odpowiedzialny jest uprawniony do tego praukw tylko on mae modyfikowa
zasoby bazy danych.

W sktad gtbwnego menu ,bazy nadzi’ wchodz:

» wszystkie nargdzia,
» wybor pracownika odpowiedzialnego za dane ¢dria,
* raporty:

* raport pracownikow,

» raport dotycacy stanu przyradow,

* raport z przeprowadzonej kontroli.



44 J. Bromblik, M. Gorniak, M. Roszak

Rysunek 1 przedstawia strukégystemu wspomaggaiego zarzdzaniem nargziami.

MENU
bazy narzedzi
Wszystkie nargdzia Raport pracownikow
Raport

z dokonanej kontroli

Wybor pracownika Raport dotyczcy stanu
odpowiedzialnego za przyrzadow
dane nargdzia

Rodzaj przeprowadzonej
kontroli

Rysunek 1. Struktura systemu bazy redez
Figure 1. Structure of system for tools database

W menu gtdwnym (rys. 2) memy poruszasie¢ w srodowisku formularzy a tale prze-
glada: raporty.

~5| MENU

BAZA NARZEDZI

Wszystkie narzedzia Pracownicy

t

RAPORTY
Pracownik Sprawne
Przyrzad Kaontrola

o]

Rysunek 2. Ekran programu — Gtéwne menu — Baza:dairz
Figure 2. Screen of the program — Main Menu — Databof the tools

Formularz wprowadzania nowych nedzi do bazy programu przedstawia rysunek 3.
Odpowiedzialny za to pracownik ma do wprowadzeraatpujace dane: numer przydu,
nazwa przyradu, parametry, data i rodzaj ostatniej kontrolitadeolejnej kontroli, nazwisko
pracownika przeprowadzaego kontrad, uwagi, stan naedzia: sprawny TAK/NIE.
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=] wszystko
Wszystko

L
Lp:
Nr przyrzadu: JBDO1L
Nazwa przyrzgdu: Suwmiarka
Parametry: Zakres pomiarowy mm 170
Data i rodzaj ostatniej kontroli
Data kolejnej kontroliz 2011-06-10
Nazwisko pracownika:
Uwagi:
Sprawny: Tak

Rysunek 3. Ekran programu — formularz do wprowatzdanych o nakglziach
Figure 3. Screen of the program — form for entemiaga about the tools

Formularz sporgzany przez kontroleréw (rys. 4) gjudo wprowadzania dat odpowiednich
kontroli przez uprawnionych do tego pracownikdéw.zéya pracownik w swoim formularzu
wprowadza dane takie jak: numer przyla, nazw przyrzdu, parametry przysdu, dag
kontroli, dat kolejnej kontroli, nazwisko pracownika dokoacggo kontroli. Data naginej
kontroli to okres krotszy o 30 dni od czasuzmaci narzdzia, ma to na celu mtwosé
zaplanowania kolejnej kontroli tj. wezwanie serwitsa

2] Brombiik

=] Bromblik

]

1d pracownika:

Nr przyrzadu: JBO006

Nazwa przyrzadu Zegar elektroniczny
Parametry: Zakres pomiarowy s 1-14400

Data kontroli: 2011-02-04
Data kolejnej kontroli: 2011-08-04

Nazwisko: Bromblik

7E| Szazeszek

=] Szczeszek

~]

Nrprzyrzadu: JB003
Nazwa przyrzadu: Mikrometr
Parametry: Zakres pomiarowy mm 10-50

Data kontroli: 2011-10-06
Data kolejnej kontroli: 2011-10-12

Nazwisko pracownika: Szczeszekl

Rysunek 4. Ekran programu — formularz spdeany przez kontrolerow
Figure 4. Screen of the program — form preparedheycontrollers

Raport ,narzdzia” sty do wywietlenia wszystkich informacji na temat ngdzi i wyswietla
nastpujace informacje (rys. 5): numer przydu, nazwa przyedu, parametry, data kontroli,
data kolejnej kontroli, nazwisko pracownika dokaeejgo kontroli, uwagi, i stan nadzia.
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| [El Przyrzad
Przyrzad
Data konfroli ejnej kontro
1 JBOOA Sun a3 Zakres pomiaroy  2011-06-04  2011-06-10 - Tak
2 JBooz Mikrometr Zakres pomiaroy  2011-10-06  2011-10-12 Bromblik - Tak
4 JBOO03 Mikrometr Zakres pomiaroy  2011-10-06  20711-10-12 Szczeszek - Mig
5 JBOO04 Suwmiarka Zakres pomiarov  2011-08-04 2012-02-04 Szczeszek - Mie
6 JBO05 Czujnik termoele Zakres pomiarov  2011-06-11 2011-12-11 Bromblik - Tak
7 JB00G Zegar elektronicz Zakres pomiarov  2011-02-04  2011-08-04 Bromblik - Tak
8 JBo07 Twardosciomier Zakres pomiarov  2011-01-28  2011-07-02 Szczesz - Tak

Rysunek 5. Ekran programu — raport ree
Figure 5. Screen of the program — report of thegoo

Raport ,pracownicy” ma na celu dyietlenie wszystkich pracownikowatlz zlecenio-
biorcow wykonugcych kontrot w zaktadzie (rys. 6). Raport dyietla informacje na temat
Id pracownika/zleceniobiorcy a tak imi¢ i nazwisko pracownika/zleceniobiorcy.

fﬂ Pracownik

Pracownik
Lp
1 001 Jakub Bromblik
3 002 Marcin Szrzeszek

Rysunek 6. Ekran programu — raport pracownikow viykgcych kontrole
Figure 6. Screen of the program — report of empdsygerforming inspections

| il sprawne

Sprawne
L,p Nrprzyrzadu Mazwa przyrzadu Parametry Data kontroli ejnej kontroli N: 0 a
1 JBOOA1 Suwmiarka Zakres pomiarowy mm 170 2011-06-04 2011-06-10 - Tak
2 JBO02 Mikrometr Zakres pomiarowy mm 5-35 2011-10-06 2011-10-12 Bromblik - Tak
6 JBOO5 Czujnik termoelektryczny  Zakres pomiarowy -20 - 1600 C 2011-06-11  2011-12-11 Bromblik - Tak
T JBOOG Zegar elektroniczny Zakres pomiarowy s 1-14400 2011-02-04  2011-08-04 Bromblik - Tak
& JBo07 Twardosciomierz Brinella Zakres pomiarowy kg 750 - 3000 2011-01-28 2011-07-02 Szczesz - Tak

Rysunek 7. Ekran programu — ngizia sprawne
Figure 7. Screen of the program — efficient tools

W raporcie nargzia ,sprawne” maliwe jest generowanie list nadzi sprawnych nada-
jacych st do pracy (rys. 7). W raporcie tym uzyskujemy imfacje dotyczce typu oraz
numeru przyrzdu, nazwy przyrgdu, parametréw, daty kontroli, daty kolejnej kotitro
nazwiska pracownika dokoragego ostatniej kontroli, uwag, stanu r@za.

Raport rodzaju kontroli sity do zapoznania sz rodzajem kontroli jakiemu poddawang s
narzdzia przez uprawnionych do tego pracownikow (rys. 8
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E| Kontrola

—

KONTROLA

Wzorcowanie

]

Rysunek 8. Ekran programu — rodzaj kontroli neez
Figure 8. Screen of the program — type of inspeatibthe tools

3. PODSUMOWANIE

System wspomagajy nadzorowanie nagdzi i ich kontrok ma za zadanie monitorowa
oraz kontrolowé narzdzia w przedsbiorstwie. Stosowanie tego systemu daje pednce
dostpne przyrady pomiarowe w przeddbiorstwie lzda zawsze sprawne i gotowe dayuia.
Wprowadzenie bazy nagdzi daje pewn&, ze zadne narzdzie wywane w przedsbiorstwie
nie zostanie dopuszczone dogycia, jezeli nie zostata przeprowadzona jego kontrola wamst
adjustowania, wzorcowania, legalizacji oraz kaldirdub waznos¢ poprzedniej kontroli
wygasta. System pozwadéedzic zasoby magazynu nazi i racjonalnie projektowaprocesy
technologiczne bez obawye podczas produkcji jakiegokolwiek elementu gaisprzerwa
spowodowana nieaktualnym stanem magazynowym. Bazagla zachowatad i poradek
Zwigzany z zargdzaniem nargziami w przedsibiorstwie.

Opracowana baza danych zostata sgwana dla nakdzi opisanych w tablicy 1. Dane
zawarte w tablicy zawierajinformacje takie jak nazwa przwdu/narzdzia, typ, charakte-
rystyke, dane techniczne dotygze sprztu, sposéb kalibracji oraz okres i rodzaj sprawizan

Tablica 1. Charakterystyka wypassmia do monitorowania i pomiaréw
Table 1. Characteristics of the equipment for nammig and measuring

Nazwa Sposéb Okres

przyrzadu/ | Typ Charakterystyka Dane technicz.nek p - i rodzaj
: alibracji .
narzdzia sprawdzania

Skala jest dostosowal

Zerowanie
do systemu metrycznego

Suwmiarka oraz calowego. NoniuszZZakres pomiar wskaza 1 miesic,
elektro- | YATO 7 o7 ytnikier% élektro-d 0;158 m przed legalizacja
niczna ' kazdym co 2 lata

nicznym eliminuje kidy

odczytu pomiarow. tzyciem
Czujnik sktada si | Srednice wkiadl
Czuijnik Termo- | z Wymi_ennego wktady pomiar.: @3,
termo- para _pomiar., dystansu 24,5, 2 6 Automa- 0.5 roku
Wroctaw| i glowicy przykcze- Zakres tyczny '

elekiryczny 1T NUN | niowej. Do pomiaru | pomiarowy:

cieczy i gazow. -40 + +1150°C
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Nazwa Sposob Okres
przyrzadu/ | Typ Charakterystyka Dane technicz ne P - I rodzaj
i alibraciji .
narzdzia sprawdzania
Cyfrowy zegar do
Zegar nastawiania i kontro- Trwaloié:
elektro- | ZF230 lowania czasu. ¢ Reczny 2 miesice
. ; : 20.000 h
niczny Odporndg¢ na skrajne
temperatury
Twardascio- . : Rozdziel. 0'1. Ali;t;rz?/azty- 1 miesac
mierz BRE- | Obciazenia 750, 1000, gdy HB <100 i wvkorzvsta- e alizac"a
. AUT100 3000 kG 1.0 gdy HB>100 "WYKOr2y: galizac)
Brinella ] niem probek corocznie
Masa: 123 kg
wzorcowych
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