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StreszczeniePraca prezentuje system wspomag@anadzorowanie i kontrelharzdzi pomia-
rowych w przedsbiorstwie z wykorzystaniem opracowanego oprogranmiavkomputerowego.

Abstract: This paper presents a system to assist the mmgtand control of measuring
tools in the enterprise using the developed so#war

Stowa kluczowe:baza danych, komputerowe wspomaganie,qaiaia pomiarowe, przyezly
pomiarowe, procedura nadzoru

1. WPROWADZENIE

Sprawne nakgzia pomiarowe stanowifundamentalne znaczenie w zakresie poprdaino
wykonania wyrobu. Pomiary wyrobéw dokonywanez sloktadnécia na poziomie dziesiych,
a nawet setnych egci milimetra. Dlatego tenarzdzia pomiarowe poddajecstzestej kontroli,
aby zweryfikowa otrzymane wskazania z wzorcami. W tym celu oprasawprogram wspo-
magajicy system zawgdzania nargdziami w danym przedgbiorstwie. Opracowany i przed-
stawiony w niniejszym artykule system zostat wykeoypav programie Microsoft Office
Access 2007 w oparciu 0 wymagania zawarte w punk@enormy PN-EN ISO 9001:2009
odnoszcy sk do nadzorowania nad wypassiem do kontroli i pomiarow.

2. OPIS PROGRAMU

Dostp do wprowadzania/modyfikowania danych w prograpusiada wyicznie admini-
strator. Przy pomocy formularzy nitiwe jest wprowadzanie nowychatlz modyfikowanie
istniepcych danych w bazie. System posiada zestaw rapoutdv@liwiajacych jednoczesny
podghd wszystkich pozycji z danej kategoriZaproponowane oprogramowanie sklada si
z ,menu gtbwnego” w tym:

« formularzy:

e narzdzi,

» kontroli;
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* raportow:

» zestawienia naenzi,

» zestawienia kontrolne,

* narzdzia niesprawne,

e nadchodzce kontrole,

» dzis wygasa wanosc.

Na rysunku 1 przedstawiono strukfilgystemu wspomaggjego zarzdzanie nargdziami
kontrolno-pomiarowymi.

MENU GLOWNE

Formularz nargdzi / \4‘ Raport zestawienia naidzi

Formularz kontro Raport zestawienia kontrolng

D

Raport nargdzia niesprawne

Raport nadchodize kontrole

Raport terminu uptywu
waznosci uzytkowania

Rysunek 1. Struktura systemu formularzy w zaproekinym oprogramowaniu
Figure 1. Structure of the system of the formgHerdesigned software

Menu gtowne (rys. 2) petni funkgjekranu startowego, z ktérego beggalnio maemy
wchodzt do formularzy, a tate przegidat raporty.

26 grudnia 2010

System nadzorujgcy przyrzady 10:45:54
pomiarowe

Formularz Zestawienie Narzedzia
narzedzi narzedzi niesprawne

Formularz Zestawienie
kontrolny kontrolne

Zamknij system dzis wygasa nadchodzace Kontrole
Waznosé

Copyright by Krawczyk Krzysztof MCT

Rysunek 2. Widok formularza — menu gtdwne
Figure 2. Screen of the program — main menu

W formularzu ,nargdzia” (rys. 3) znajduj sic nastpujace informacje: ID nakgdzia, nazwa
narzdzia/przyradu, typ, dane techniczne, sposob kalibracji, zdélmm uwytku, uprawnienia
do korzystania, a tak uwagi.
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ID [! “|
MNazwa przyrzadu/narzedzia |Suwimiarka cyfrowa |
Typ |MIB 1P65 |
Dane techniczne Zakres pomiarowy: 150mm, Cdczyt: 0,01lmm, Szczeki: 40mm

Sposdb kalibracji |zerowanie przed uzyciem |
Zdolnosé do uzytku |NIE EI
uprawnienia do korzystania |os. dziatu technolog./dozdr El
Uwagi |wysiane do kontroli. Zwrot 06.01.2011 |

Rysunek 3. Ekran programu — formularz — geleza
Figure 3. Screen of the program — form — tools

W formularzu ,kontrola” (rys. 4) znajdajsic nasgpujace informacje: ID kontroli, typ, data
kontroli (ostatniej), osoba kontrolga, a take data nagpnej kontroli.

0 1 |
Ty MIB 1P65 |
Data kontroli L010-11-01 |
Osoba kontrolujaca |Krawczvk |

|

Data nastepne] kontroli |2011—01— 24

Rysunek 4. Ekran programu — formularz — kontrola
Figure 4. Screen of the program — form — control

W raporcie ,nargdzia” (rys. 5) przedstawiono zestawienie danyclydatych wszystkich
narzdzi. Znajduj sie tam informacje typu: ID, nazwa przydu, typ, dane techniczne,
sposob kalibracji, zdolrgé do wytku.

W raporcie ,kontrola” (rys. 6) przedstawiono zestmie dat kontrolnych nagdzi/przy-
rzadow.

W raporcie ,narzdzia niesprawne” (rys. 7) przedstawiono zestawiamaezdzi/przy-
rzadow nie zdatnych doaytku ze wzgtdu na ich kontrole czy awarie.

W raporcie ,dzisiejszego uptywu wmaosci” (rys. 8) program w§wietla narzdzie/przy-
rzad ktérego termin gytkowania kaczy st z dniem obecnym.
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narzedzia

1 Suwimiarka cyfrowa MIB IPES Zakres pomiarowy: 150mm, Odczyt: 0,01mm, Szczeki: 40mm zerowanie przed NIE
uzyciem

2 Mata suwmiarka DIN 862 Zakres:700mm, szczeki:20mm walidacja Tak

noniuszowa

3 Suwmiarka cyfrowa MIB 100/30MM Zakres pomiarowy: 150mm, Odczyt: 0,01mm,Szczeki: 30mm zerowanie przed Nie
uzyciem

4  Mikrometr cyfrowy IP54 0-25mm Zakres pomisrowy :25-50mm ,Doktadnosc @ 0,001mm ,Skok zerowanie przed TAK
wrzeciona : 0.5 mm uzyciem

5 Mikrometr cyfrowy 1P54 25-50mm Zakres pomiarowy 25-50mm ,Dokiadnesc 0,001mm Skok zerowanie przed NIE
wrzeciona: 0,5mm uzyciem

6 Mikrometr cyfrowy 1P54 50-75mm Zakres pomiarowy 50-75mm,Doktadnosé: 0,001mm, Skok zerowanie przed Tak
wrzeciona: 0,5mm uzyciem

Rysunek 5. Ekran programu — rapemarzdzia
Figure 5. Screen of the program — report — tools

kontrola

1 MIB IPE5 2010-11-01 Krawczyk 2010-12-26
2 DIN 862 2010-11-01 Kraweczyk 2011-01-18
3 MIB 100/30MM 2010-11-01 Krawczyk 2011-01-15
4 IP54 0-25mm 2010-11-01 Mrowiec 2011-01-12
5 P54 25-50mm 2010-11-01 Bromblik 2010-12-22
6 IP54 50-75mm 2010-11-01 Cieslar 2011-01-24
7 MC-130 2010-11-01 Woznia 2010-12-13
8 KH-300 2010-11-01 Oczko 2011-01-12
8 TTE()U 2010-11-01 Krawczyk 2010-12-20

Rysunek 6. Ekran programu — raport — kontrola
Figure 6. Screen of the program — report — control

narzedzia niesprawne

1 Suwimiarka cyfrowa MIB IP65 NIE wyslane do kontroli. Zwrot of.01.z0n
3  Suwmiarka cyfrowa MIB 100/30MM Nie wyslane do kontroli. Zwrot c1.01.z0m
5  Mikrometr cyfrowy 1P54 z5-50mm NIE luzy na suwaku.
26 grudnia zo10 Stronaiza

Rysunek 7. Ekran programu — raport — Reeza niesprawne
Figure 7. Screen of the program — report — inediintitools
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Dzi$ uptywa waznosc¢:

1 MIB IPES 2010-11-01 Krawczyk 2010-12-26
26 grudnia 2010 Strona 1z1

Rysunek 8. Ekran programu — raport — terminagzenia wanaosci uzytkowania
Figure 8. Screen of the program — report — the dieador completion of the validity of use

W raporcie ,nadchoda kontrola” (rys. 9) zestawiono w kolefod hadchodzcych dat
termin nastpnej kontroli przyradu/narzdzia.

nadchodzgca kontrola

ID Typ Data kontroli Data nastgpnej kontroli
8 KH-300 2010-11-01 2011-01-12
4 IP54 o-25mm 2010-11-01 2011-01-12
3 MIB 100/30MM 2010-11-01 2011-01-15
z DIM 862 2010-11-01 2011-01-18
& IP5s so-75mm 2010-11-01 2011-01-24
26 grudnia 2010 Strenaiza

Rysunek 9. Ekran programu — raport — nadchoakontrola
Figure 9. Screen of the program — report — the upicq control

3. PODSUMOWANIE

Opracowany system komputerowy wspomaggjnadzorowanie w zakresie oprzyup-
wania kontrolno-pomiarowego, pozwala w fatwy spostdnitorowa oraz kontrolowd ich
sprawn@¢ metrologiczia. Wdrazenie oraz stosowanie zaproponowanego systemu vd-prze
sigbiorstwie gwarantuje,zi wszystkie pomiary & realizowane sprawnym i posiageym
odpowiedni status wypoganiem kontrolno-pomiarowym.

Na podstawie wiej opisanego programu i zawartych w nim danychtatasporzdzona
przyktadowa procedura dotygza nadzorowania wyposania pomiarowego przedstawiona
w tablicy 1.
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Tablica 1. Przyktadowa procedura nadzoru nadgaaiami kontrolno-pomiarowymi
Table 1. The example procedure for supervisioroafrol-measuring instruments

KK Procedura Data: 17.1.2011 | >YMbol: PNW_P'Ol
................ Arkusz: 1:1

Nadzorowanie wypogania pomiarowego

1. Cel procedury
Celem procedury jest zapewnienie prawidtowego nadpad przyrzdami kontrolno-
pomiarowymi wykorzystywanymi w przedsiorstwie.
2. Przedmiot i zakres
Przedmiotem jest pagiowanie obejmuge:
» kontrok metrologiczia przyrzadow pomiarowych,
* przechowywanie i udogbnianie dokumentacji dotyseej wyposaenia kontrolno-
pomiarowego.
3. Dane wegciowe
Lista narzdzi pomiarowych.
4. Kompetencje/odpowiedzialnéé
» Osoba dziatu technologicznego — dokonuje kontrdypaddw pomiarowych znaj
dujacych sé w przedstbiorstwie, wprowadza zmiany w systemie komputerow
dotyczicym kontroli przyradow;
» Kierownik — wprowadza modyfikacje do systemu konepoivego zargizahcego
przyrzadami pomiarowymi;
* Pracownik — ponosi odpowiedziakéaza prawidtovg obstug przyrzdu pomiarowego
5. Przebieg procesu
l.  Wprowadzenie nowego przydu

terowego systemu wspomagania zdeania przyradami kontrolno-pomiarowymi.
Il.  Oznakowanie

Wszystkie przyrzdy pomiarowe powinny hky oznakowane, tzn. posiadaumer

ewidencyjny na podstawie ktérego ma zidentyfikowd przyrzd. W przypadku

niezdatnéci do wytku, na przyradzie powinna pojawisic czerwona naklejka.
[ll.  Kontrola

kontrolne wykonywaneasprzez osob z dziatu technologicznego. W zatesci od
rodzaju przyrzdu s to: wzorcowanie, kalibrowanie, adjustowanie. Pd&at@aniu
kontroli naley wprowadzé odpowiednie zmiany w systemie komputerowym dg
czacym kontroli. W przypadku stwierdzenia usterkidb wady przyradu, naley
naklec czerwomn kartke na danym przyrgzie, odiay¢ do pojemnika z napisel
"USZKODZONE”" oraz powiadondi kierownika o zaistniatym fakcie. Z kdora-
zowego badania pozostayyniki z pomiarOéw oraz protokot.
IV. Uzytkowanie
Pracownik zobowdzany jest do zytkowania tylko z sprawnych przydoéw pomiaro-
wych. Kazdy pracownik musi przestrzegaasad zawartych w zakniku (inst.1,2..).
6. Zapisy
» Karta wynikéw pomiaru,
* Protokoty z pomiarow.
7. Zalaczniki
o Charakterystyka nagdzi pomiarowych,

Kazdy nowo zakupiony przysrl pomiarowy musi zos¢awpisany do komput

Kontrola metrologiczna Kalego przyrzdu odbywa s okresowo co kwartat, a badani

ym

ty-

* Instrukcja uytkowanic.




